SISTEMA DE TUBERIAS DE POLIPROPILENO (PP-A)

aquatherm
state of the pipe

aquatherm green 0o

RERCT)

B




?

¢QUE ES EL PP-R?

El Polipropileno Random, PP-R, es un polimero (pléstico), que debido a sus excelentes propiedades, lo convierten en la mejor
alternativa para la distribucion y suministro de agua potable a presién, e incluso canalizacién de otros fluidos, tanto en el sector
doméstico como industrial, también alimentario, ya que garantiza total atoxicidad para el ser humano.

(DONDE SE INSTALAN LAS TUBERIAS PP-R?
Gracias al excelente comportamiento que presenta el material, su uso es apto en casi cualquier tipo de aplicacién, aunque
destacamos las siguientes:

Fontanerfa (agua caliente y fria sanitaria).
e (alefaccion.
e (limatizacion.

(POR QUE SON IDONEAS LAS TUBERIAS DE PP-R DE AQUATHERM EN INSTALACIONES DE
AGUA CALIENTEY FRIA SANITARIA?
Entre sus muchas cualidades destacan:

No transmite olor ni sabor al agua.

Son resistentes a las condiciones de trabajo (presion y temperatura).

La unién se realiza por termofusién. No precisa de conexiones mecdanicas ni mateial de aporte.
No sufre corrosion, ni externa ni iterna.

VENTAJAS DEL PP-R FRENTE A OTROS MATERIALES:

Tuberias de Cobre:

Las tuberias de cobre, forman parte del pasado, en instalaciones de fontaneria (agua caliente y fria).

Su alto precio, unido al desgaste que sufren con la accion de la velocidad del agua, ha provocado que practica-

mente no se utilicen en este tipo de instalaciones.

Se utilizan algo més en instalaciones de calefaccion, aunque el auge del Polipropileno en este tipo de instalacio-
nes, esta desplazando de forma significativa al cobre, también en esta aplicacidn.

Tuberias de Polietileno PE:

Las tuberias de Polietileno, y en sus variantes PEX, tienen las desventajas con respecto al Polipropileno en el tipo
de unién. Mientras que el Polipropileno tiene una unién por termofusion (fusién del accesorio y el tubo), el Polie-
tileno presenta uniones mecanicas, muy propensas a sufrir fugas de agua con el paso del tiempo, debido a las
dilataciones y contracciones de los materiales. Las uniones mecanicas provocan que el sistema de polietileno sea
menos econdmico que el polipropileno, siendo mas competitivo en los diametros pequefios.

Tuberias de Polibutileno PB:

Las tuberias de Polipropileno y Polibutileno (PB), al igual que las de PE, son aptas para la aplicacién de Agua
caliente y fria sanitaria (fontaneria), pero en su conjunto la instalacién con Polibutileno es casi tes veces mas
costosa.

También presenta una dilatacion muy superior a la tuberia de Polipropileno aquatherm green pipe MF.
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CAMPOS DE APLICACION

D
\’ Agua Potable

Calefaccion

. Calefaccion Superficie Industrial
@ Agricultura

B

Piscinas

Transporte Productos Quimicos

Aplicaciones con Agua de Lluvia

El Sistema aquatherm green pipe se puede aplicar en todos los campos de:

o NUEVAS INSTALACIONES
e REFORMAS y
o REHABILITACIONES.

Redes de Agua Potable

- Instalaciones de agua fria y caliente p.gj.
en edificios residenciales, hospitales, hoteles,
edificios de oficinas, colegios, en la construccion naval
y polideportivos .

- Acometidas.

- Conexiones.

- Acumuladores.

- Redes generales de ditribucion y colectores.

- Conducciones ascendentes.

- Distribucién en plantas.

- Redes interiores.

- Conexiones de griferfa.

Calefaccion

- Para la conexién de calderas de agua caliente redes
generales de calefaccion, climatizacién y
equipos de refrigeracion.

- Conducciones ascendentes.

- Distribucion en plantas.

- Conexiones de emisores.

Redes de tuberia en agricultura y jardineria

Redes de tuberias en Piscinas

green
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PREPARACION PARA LA FUSION

. Cortar el tubo en &ngulo recto con respecto al eje del
mismo. Sélo deben utilizarse cortadores de tuberfa o
también tijeras de corte apropiadas.

Si fuera necesario, limpiar el tubo y quitar las rebabas.

. Marcar en el extremo de la tuberia la profundidad de
soldadura con la galga y un lapiz.

. Sefialar la posicion deseada de la pieza haciendo una
marca en el tubo y/o en el accesorio.

Para ajustar la posicion del accesorio con respecto al
tubo, podemos hacer una marca en el tubo y en el acce-
sorio de tal manera que la orientacion sea corecta.

Los accesorios dispone de unas marcas que pueden
servir de orientacion en conjunto con las lineas de la
tuberia.

CALENTAMIENTO DEL TUBO Y ACCESORIO

Calentamiento del tubo y accesorio

4 Introducir el extremo de la tuberia en la matriz, sin girar,
hasta la linea de profundidad de soldadura marcada. Al
mismo tiempo, introducir la pieza, sin girar, hasta el tope
de la matriz.

Es esencial cumplir el tiempo de calentamiento indicado
en la tabla.

ATENCION:
El tiempo de calentamiento comienza cuando se llega a

la profundidad de soldadura en el tubo y accessorio. No
antes!

Cortar la tuberfa

Marcar la profundidad de soldadura con galga

Calentar tubo y accesorio




green
pipe

ACOPLAMIENTO Y ALINEACION

5. Después del tiempo de calentamiento indicado, extraer
rapidamente la tuberfa y el accesorio de la matriz.
Inmediatamente, sin girar,unirlos en linea recta hasta que
la profundidad de soldadura sefialada sea cubierta por el
anillo de polipropileno formado en la pieza.

ATENCION:

No se debe introducir muy profundamente el tubo en la
pieza, pues éste podria estrecharse demasiado, e incluso Acoplamientoy...
llegar a taponarse.

6. Los elementos en cuestion, han de ser unidos durante el
tiempo de soldadura indicado. Durante este tiempo puede
corregirse la unién. Tal correccion se limita exclusiva-
mente a alinear correctamente la tuberia y la pieza. No se
deben girar los elementos o alinear la conexion después
del tiempo de proceso.

7. Tras el tiempo de enfriamiento la unién soldada esté pre-
parada para su uso.

. . _ ...alineacion del tubo y accesorio.
El resultado de la fusion entre la tuberia y el accesorio

constituye una unidad del material homogénea e imposi-
ble de deshacer.

Datos basicos para la fusién
Tiempo de

enfriami-
ento

@-exterior | Profundidad | Tiempo de Tiempo de
del tubo | de soldadura |calentamiento| soldadura

El resultado: jUna unién de los elementos imposible de deshacer!

16 13.0 5 8 4 2
20 14,0 B 8 4 2
25 15,0 7 11 4 2
32 16.5 8 12 6 4
40 18,0 12 18 6 4
50 20,0 18 27 6 4
63 24,0 24 36 8 6
75 26,0 30 45 8 8
90 29,0 40 60 8 8
110 32,5 50 75 10 8
125 40,0 60 90 10 8

*

*tiempos de calentamiento recomendados por
aquatherm a temperaturas de ambiente por debajo

PROCEDIMIENTO |
TECNICA DE LA SOLDADURA A ENCHUFE

El resultado de la fusidn entre la tuberia y el accesorio constituye una
unidad de material homogéneo. El tubo y el accesorio se calientan
por medio de herramientas especificas de soldadura y seguidamente
simplemente unidos. jListo!

Doble espesor en la union - esto significa doble seguridad en lo que
seria el punto critico de un sistema de tuberias.




TECNICAS DE FIJACION / SOPORTES FIJOS /
SOPORTES DESLIZANTES

Técnica de Fijacion

Las abrazaderas para las tuberias aquatherm deben adaptarse
al didmetro exterior del tubo.

Los elementos de fijacion idoneos para las tuberfas aquatherm
son las abrazaderas provistas de una mezcla de goma elabo-
rada especialmente para trabajar con tuberias de material pla-
stico.

En el montaje de la tuberfa ha de tenerse en cuenta si la fijaci-
6n se realizard con

° soportes fijos 0
° soportes deslizantes.
Soportes fijos

Mediante la distribucion de soportes fijos de anclaje, las tu-

berias quedan divididas en sectores independientes. Esto evita
movimientos incontrolados de las tuberias y garantiza una cir-
culacién segura a través de la misma.

En principio, los soportes fijos han de ser colocados de forma
que absorban los esfuerzos de dilatacion de las tuberias aqua-
therm, asi como las cargas adicionales que puedan sobrevenir.

En general las distribuciones verticales pueden ser montadas
rigidas. La instalacion de conducciones ascendentes no require
dilatadores siempre que, inmediatamente antes de una deriva-
cién, haya un soporte fijo.

Con el fin de compensar la fuerza provocada por la dilatacion
de la tuberia, las abrazaderas y los soportes tendran que ser
resistentes y estar bien fijados.

Gracias a la cubierta de goma especial, de que disponen las
abrazaderas, no es posible dafiar mecanicamente la superficie
del tubo.

Soportes deslizantes

Los soportes deslizantes han de permitir los movimientos axia-
les de la tuberfa sin dafiarla.

Al colocar un soporte deslizante ha de observarse que el movi-
miento de la tuberfa no quede anulado por la colocacion cerca-
na de piezas o valvuleria.

Las abrazaderas de fijacion aquatherm se caracterizan por
la proteccion contra ruidos al disponer de una superficie de
contacto especialmente pulida y susceptible de deslizamien-
to y teniendo en cuenta las instrucciones de montaje que se
describen, son perfectas para la instalacion de los soportes
deslizantes.

Tuberias MF
e (compuestas Faser) Tuberias MS
Fijacion & (compuestas Stabi)
Tuberias S P
(monocapa)

Soporte 1 anillo 2 anillos
deslizante distanciador distanciadores
Sonorte fiio sin anillo 1 anillo

porte distanciador distanciador

ANILLOS DISTANCIADORES

4 :

7 B aquatherm green pipe MF
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= S5 Diferencia Didmetro exterior de la tuberia d (mm)

e 23 de tempera-

E i’ 2 tura 32mm | 40mm | 50mm | 63mm | 75mm | 90mm | 110 mm | 125 mm
o ©

O 5 Distancia entre soportes en cm
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<T g 2 40°C 105 120 140 160 170 180 190 200

Q 3 50 °C 105 120 140 160 170 180 180 185
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BRAZO DE FLEXION / LIRA DE DILATACION

Brazos de flexion
Liras de dilatacion
En la mayor parte de los casos se pueden aprovechar cambios

de direccion en el trazado que sigue la tuberia para absorber Sino fuera posible una compensacion de la dilatacion lineal variando
la dilatacion lineal. la direccion, se hara necesario instalar una lira de dilatacion.
La longitud del brazo flector se obtiene en base al siguiente Ademas de la longitud del brazo flector LB, al colocar una lira de dila-
ejemplo de calculo. tacion, se ha de tener también en cuenta su anchura Amin.
Sim. Concepto Sim. Concepto
LBS Longitud del brazo flector [mm]
= - A Ancho de |a lira de dilatacion [mm]
K Constantes especificas del material 15.0 mn
Diametro exterior [mm] DS Distancia de seguridad 150 mm
DL Dilatacion lineal [mm]
L Longitud del tubo [m] ) . ; o )
» El ancho de la lira Amin se calcula segin la siguiente férmula:
SF Soportes fijos
SD Soportes deslizantes A =2 x DL+DA

. o La anchura de la lira de dilatacion Amin deberia ser como mi-
La longitud del brazo flector se calcula segun la siguiente férmula: nimo de 210 mm.

L,=K x yd xDL

Ve

DILATACION DE LA TUBERIA

r

aquatherm green pipe MF

Diferencia de temperatura DT =T

temperatura de Irahajn_ temperatura de montaje

Longitud
oo 0c | 20°c | 30 | 40°c | soc | eoc | 70°c | 80

Dilatacion lineal DL (mm)
10m 4 7 1" 14 18 21 25 28

20m 7 14 21 28 35 42 49 56
30m " 21 32 42 53 63 74 84
40m 14 28 42 56 70 84 98 112
50 m 18 5 53 70 88 105 123 140
70m 25 49 74 98 123 147 172 196
90m 32 63 95 126 158 189 221 252
100 m 35 70 105 140 175 210 245 280

Tabla para determinar la dilatacién lineal de la tuberia,
dependiendo de la temperatura y del diametro exterior.




GAMA DE ACCESORIOS

El Sistema de accesorios de aquatherm green pipe esta compuesto por mas de 400 elementos, convirtiendose asi en el sistema
mas completo del mercado. EI Sistema de accesorios de aquatherm lo componen:

Accesorios simples de Polipropileno.

Elementos metélicos de transicion (transicion a otros materiales).
Valvulerfa.

Distribuidores.

Herramientas.

y un largo etcétera....

ELEMENTOS DE CONEXION

Algunos ejemplos de elementos de conexion del sistema aquatherm green pipe.




BLOQUE DISTRIBUIDOR

El bloque distribuidor para aplicaciones sanitarias tiene prevista la conexién 1 para agua fria y 2 para agua caliente hace posible
conectarle una salida adicional, p.ej. tuberia de retorno.

El bloque distribuidor sanitario aquatherm green pipe ha de ser conectado con tubos de conexion de @ 25 mm. Para conectar las tu-
berfas de salida con los puntos de alimentacién hay que soldar tubos de @ 20 mm en los manguitos de salida del bloque distribuidor.

agua caliente 1 t agua fria | .!T

agua fria ﬁ

agua caliente h

l retorno agua caliente

El sistema de tuberias de PP-R aquatherm green pipe permite realizar derivaciones mediante la rapida, sencilla y econémica
técnica de las derivaciones en asiento:

)

PV 'S
e(;’ ™

DERIVACIONES

T T———
Perforar el tubo

Acoplary jListo!

 Faserverbund- 1
...calentando la tuberfa y el accesorio

Tiempo empleado: Poco mas de un minuto!!

HERRAMIENTAS
Son basicamente tres las herrameintas las necesarias para acometer una instalacion con tuberias de PP-R aquatherm:

1.- Tijeras para cortar tuberias plasticas.

2.- Soldador manual (polifusor).

3.- Juego de Matrices (macho/hembra) para las dimensiones a soldar.




PRESIONES DE SERVICIO ADMISIBLES

para agua potable,
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PARA INS \CIONES DE AGUA CALIENTE Y FRIA
0,0 FITTINGS FOR POLYPROPYLENE (PP-R) FIPES FOR HOT AND COLD WATER INSTALLATIONS

I 'OF BOT A ER INSIDE Ut detallado en la(s) pégina(s) siguicnte(s), detailed in the following page(s),
10 26,1 239 e
detallado en la(s) pigina(s) siguiente(s), detailed in the following page(s), L Y

25 AQUATHERM TBRRICA,SL:

AQUATHERM IBERICA, S.L. 22320 PINTO, (Madrid - Espakia)
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28320 PINTO (Madrid - Espaia)
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ESPECIFICACION TECNICA AL RP 01.72

S R SKZ
CERTIFIC; \D() DE CONFORMIDAD N° 001 /005812

TRTICATE OF CONTORNTTY . Verleihungs-Urkunde

Die SKZ - TeConA GmbH verleint der Firma

i producio aquatherm GmbH
enication (AENOR) st e product Biggen 5

Agua Sanitaria (caliente)

SISTEMAS DE CANALIZACION EN POLIPROPILENO (PR 57439 Attendorn
FIBRA DE VIDRIC 2 AL Deutschland
AGUA CALIENTE rm\x\u INTERIOR DE LA ESTRUCTURA DE L0S
DIFICIOS Herstellwerk: aquatherm GmbH, 01454 Radeberg
PIPING SYSTEMS POLYPROPYLEN (PP-R) / POLYPROPYLENE.+ GLASS FIBER (PR +
POLYPROPYLENE (PP-R) FOR INSTALLATION OF HOT AND COLD WATER INSIDE THE BUILDING das Recht zum Fihren des SKZ - Praf- und Uberwachungszeichens
STRUCTURE

detallado en la(s) plgina(s) siguicate(s), detailed inthe following page(s),
suministrado por supplied by

AQUATHERM IBERICA, S.L.

28320 PINTO (Madrid - Espaia)

¥ elaborado en and manufoctured in

BIGGEN, 5
D-57439 ATTENDORN (Alemania) fiir nachstohende Kunststofferzeugnisse
es conforme con complies with

Druckrohrsystem, Gruppe 1 und 2
Faserverbundrohre aus PP-RP/PP-RP-GF/PP-RP
SDR9

Handelsname: aquatherm gren pipo SDR MF- RP

ICACION TECNICA AL RP 001.72

o o SKZ ot s Ooarcmgusessomncen HR 3.28

Mit der Fiahrung des SKZ - Zeichens ist die Verpfiichtung verbunden, bei der Herstel-
lung
Erstverieihung am: —

Gillig bis: 30. Soptermber 2018
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Serie = (Didmetro - espesor ) / 2 x espesor - Serie = (d-e)/2e
SDR= Standard Dimension Ratio (didmetro/espesor de pared) - SDR=d/e

MF = Multicapa Faser

MFRP = Multicapa Faser - Resistencia a la Presién mejorada

aquatherm ibérica sl.

C/Carpinteros, 15 i ) S : : 380 66 09
Avda de la Marina, 12 | 08830 Sant Boi (BARCELONA) | Teléfono: +34 93 630 74 60 | Fax: +34 93 630 12 18
info@aquatherm.es www.aquatherm.es




